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H [ m ] 
Wysokość podnoszenia 

Q  Przepływ 

Q m³/h 0 3 6 9 12 15 18 24 27 30 36 48 60 72

1~ 3~ l/min 0 50 100 150 200 250 300 400 450 500 600 800 1000 -

kW A µF A Ømm DN

F 35.60 0,6 5,2 16 1,4 33 1”¼ 11 10,1 8,1 5,7 3 0

F 40.75
0,75

6,4 20 2,6 38 1”½ 11 9,7 8,4 6,8 4,9 2,7 0

F 50.75 7,7 20 2,8 12 11,4 10,3 9 7,7 6,2 4,6 1,1

F 50.110 1,1 8,9 35 3,0 14 13,1 12,1 10,9 9,5 8 6,4 2,7 0,7

F 50.150
1,5

9,8 35 3,7 15 14,1 13,1 12 10,8 9,4 7,8 4,4 2,4 0

F 65.150 11,3 40 4,8 13 12,5 12 11 10 9 8 6 5,1 4,1 2,2

F 65.220
2,2

- - 6,1 16 15,3 14,4 13,5 12,6 11,7 10,7 8,8 7,9 6,9 4,9 0

F 80.220 12,2 50 5 12 11,5 11 10,5 10 9,6 9,1 8,1 7,6 7 5,9 3,5 0,8

F 80.300 3 - - 8 14 13,7 13,3 12,9 12,5 12,1 11,6 10,6 10,1 9,5 8,4 5,9 3 0

2”

H - meters

2”½

3”
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TYP MOC SILNIK ø 



A B C D Ø E Kg

F 35.60 340 290 1”¼ 70 33 174 11,5

F 40.75 371 321 1”½ 80 38 180 13,5

F 50.75 413 363 200 15,5 51

F 50.110 432 383 2” 98 20,0

F 50.150 442 393 20,5

F 65.150
495 447 2”½ 115

22,0
30

F 65.220 25,0

F 80.220 538 493
3” 141

28

F 80.300 548 503 30
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TYP WYMIARY  [ mm ] CIĘŻAR PALETA 

Ilość  

sztuk 
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